Best Available Copy 



(19) 



J) 



(12) 



(43) VerOffentlichungstag: 

21 .08.1 996 Patentblatt 1 996/34 

(21) Anmeldenummer: 96102158.1 

(22) Anmeldetag: 14.02.1996 



EuropSisches Patentamt • « ' » 
European Patent Office 
Office europ§en des brevets (11) EP 0 727 327 A2 

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 

(51) IntCI. 5 : B42B 4/00 



(84) Benannte Vertragsstaaten: 


(72) Erfinder: Von Rohrscheidt, Friedrich 


BE CH DE ES FR GB IT LI NL 


D-86830 Schwabmunchen (DE) 


(30) Prioritat: 16.02.1995 DE 19505191 


(74) Vertreter: Vetter, Ewald Otto, Dipl.-lng. 




Patentanwaltsburo 


(71) Anmelder: Von Rohrscheidt, Friedrich 


Allgeier & Vetter 


D-86830 Schwabmunchen (DE) 


Postfach 10 26 05 




D-8601 6 Augsburg (DE) 



< 

CM 
CO 

CNJ 

o 

Q. 
LU 



(54) Stanz- und Bindevorrichtung 

(57) Stanz- und Bindevorrichtung (1), bestehend 
aus einer Stanzvorichtung (2) und einer an ihr befestig- 
ten Bindevorrichtung (4), zum Stanzen und Binden 
eines Stapels von Biattern durch Spreizen der schlau- 
fenfGrmigen Finger eines elastischen Binderuckens, 
welcher eine parallel* zu einer Kante der Blatter verlau- 
fende LSngserstreckung hat, wobei ein eigenes Spreiz- 



Betatigungsorgan (60) zum Betatigen der Bindevorrich- 
tung (4) und ein eigenes Stanz-Betatigungsorgan (8) 
zum Betatigen der Stanzvorrichtung (2) vorgesehen 
sind und wobei das Spreiz-Betatigungsorgan (60) am 
Stanz-Betatigungsorgan (8) drehbar befestigt ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Bindevorrichtung gemaB 
Anspruch 1 und eine kombinierte Stanz- und Bindevor- 
richtung gemaB Anspruch 9. s 

Ubliche Binderucken weisen einen sich in Binde- 
ruckeniangsrichtung erstreckenden Ruckenteil mit Fin- 
gern auf, welche an einer Seite des RGckenteils mit 
Abstand voneinander angeordnet sind und sich quer 
zur Binderuckeniangsrichtung vom Ruckenteil weg- w 
strecken und je eine Schlaufe bilden, welche durch 
LOcher der zu bindenden Blatter hindurchfuhrbar ist. 
Dabei sind der Ruckenteil und die Finger zusammen ein 
einstuckiger elastischer KOrper aus Kunststoft Die Fin- 
gerenden erstrecken sich mindestens bis so nahe zum 15 
Ruckenteil, daB die Blatter nicht auf ihnen unbeabsich- 
tigt herausrutschen kOnnen. 

Zum Binden werden die schlaufenfGrmigen Finger 
durch eine Bindevorrichtung aufgespreizt, bis die 
ursprunglich schlaufenfflrmigen Finger teilweise oder 20 
ganz gerade sind und die zu bindenden Blatter durch 
die LOcher in den Biattern auf die Finger geschoben 
werden kGnnen. 

Die kombinierten Stanz- und Bindevorrichtungen 
des Stands der Technik bestehen aus einer Stanzvor- 25 
richtung und einer an ihr befestigten Bindevorrichtung 
zum Stanzen und Binden eines Stapels von Biattern. 
Zum Stanzen werden die Blatter in eine Ausnehmung 
der Stanzvorrichtung geschoben und ein Betatigungs- 
hebel gedreht, wobei die Drehbewegung in eine Trans- 
lationsbewegung der Stanzwerkzeuge gewandett wird, 
wodurch der Biatterstapel gelocht wird. 

Zum Spreizen der Schlaufen des Binderuckens 
wird der Binderucken auf eine Reihe von der Bindevor- 
richtung wegragender Stifte derart gesteckt, daB die 35 
Stifte durch die Zwischenraume zwischen den Fingern 
des Binderuckens ragen und dadurch der Binderucken 
quer zur Stiftiangsrichtung an der Bindevorrichtung 
gehalten wird. 

Die Bindevorrichtungen der kombinierten Stanz- 40 
und Bindevorrichtungen des Stands der Technik haben 
auBerdem einen Spreizkdrper, welcher eine Reihe von 
Haken aufweist. Durch Drehen des Betatigungshebels, 
durch welchen auch gestanzt wird, werden die Haken 
zuerst in Binderuckeniangsrichtung und dann quer dazu 45 
derart bewegt, daB sie in die schlaufenfGrmigen Finger 
des Binderuckens eingreifen. Durch weiteres Drehen 
des Betatigungshebels werden die Haken quer zur Stift- 
ebene wegbewegt, so daB die schlaufenfSrmigen Fin- 
ger des Binderuckens gespreizt werden und die Blatter so 
auf die Finger des Binderuckens geschoben werden 
kfinnen. 

Die kombinierten Stanz- und Bindevorrichtungen 
des Stands der Technik sind relativ schwer und teuer, 
weil sie einen Ubersetzungsmechanismus benStigen, ss 
welcher die Rotationsbewegung des Betatigungshebels 
in Translationsbewegungen der Haken in Binderucken- 
iangsrichtung und quer dazu wandelt 



Durch die Erfindung soil die Aufgabe gelflst wer- 
den, eine kombinierte Stanz- und Bindevorrichtung so 
auszubilden, daB sie leicht ist aus wenigen Teilen 
besteht, kostengunstig hergestellt werden kann und 
einfach zu bedienen ist. AuBerdem soil die Bindevor- 
richtung auf einfache Weise mit einer Stanzvorrichtung 
kombiniert werden kdnnen. 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung durch die 
kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 geldst. 

Bei einer kombinierten Stanz- und Bindevorrich- 
tung gemaB der Erfindung sind keine komplexen Uber- 
setzungsmechanismen nOtig, da das Spreizen durch 
eine einfache Drehung des Spreizkdrpers um eine 
Schwenkachse erfolgt. Dadurch kann die Anzahl der 
Teile der kombinierten Stanz- und Bindevorrichtung 
gering gehalten werden, was sie zum einen leicht und 
zum andern kostengunstig herstellbar macht. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines Aus- 
fuhrungsbeispiels mit Bezug auf die Zeichnungen naher 
beschrieben. Sie zeigen in 

Fig.1 eine Seitenansicht einer bevorzugten Ausfuh- 
rungsform einer kombinierten Stanz- und Bin- 
devorrichtung gemaB der Erfindung in einer 
Ausgangsstellung; 

Fig.2 eine abgebrochene Draufsicht der kombinier- 
ten Stanz- und Bindevorrichtung von Fig.1 ; 



30 Fig.3 eine Vorderansicht der kombinierten Stanz- 
und Bindevorrichtung von Fig.1 in einer 
Stanzstellung; 



Fig .4 eine Seitenansicht der kombinierten Stanz - 
und Bindevorrichtung von Fig.3 mit einem in 

die Bindevorrichtung eingehangten Binderukr. 

ken; 

Fig.5 einen Ausschnitt aus der Seitenansicht von 
Fig.4 mit der Bindevorrichtung in einer Spreiz- 
stellung; 

Fig.6 eine Vorderansicht einer weiteren Ausfuh- 
rungsform der kombinierten Stanz-und Binde- 
vorrichtung gemaB der Erfindung in 
Stanzstellung. 

Die in Fig.1 in Seitenansicht dargestellte kombi- 
nierte Stanz- und Bindevorrichtung 1 gemaB der Erfin- 
dung dient zum Stanzen und Binden eines Stapels von 
Biattern. Die kombinierte Stanz- und Bindevorrichtung 1 
umfaBt eine Stanzvorrichtung 2, auch "Locher" 
genannt, und eine an ihr befestigte Bindevorrichtung 4. 

Die Stanzvorrichtung 2 weist eine rechteckige Kon- 
sole 6 und einen U-f6rmigen Stanzbugel 8 auf. Der 
Stanzbugel 8 besteht aus einem linken Stanzbugel- 
schenkel 10 und einem rechten Stanzbugelschenkel 12 
(nicht gezeigt) der Lange "a" und einem Stegteil 14, 
welcher parallel zur Langs richtung der Konsole 6 ist, 
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wie Fig.2 zeigt. Von der Konsoloberfiache ragen drei 
Lagerbdcke 16 in Form von Vierkantrohren vertikal 
nach oben, welche in einer Reihe parallel zur Langs- 
richtung der Konsole 6 auf dieser befestigt sind und in 
welchen eine Stanzschwenkachse 18 drehbar gelagert 5 
ist. Die beiden Enden der Stanzschwenkachse 18 sind 
an je einem freien Ende der beiden Stanzbugelschenkel 
10,12 befestigt, so daB der Stanzbugel 8 urn die Lager- 
bocke 16 schwenkbar ist wie Fig.1 und 2 zeigen. 

Zum Stanzen muB die Drehbewegung des Stanz- 10 
bugels 8 in eine Translationsbewegung von Stanzwerk- 
zeugen 20 umgewandelt werden. Dazu ist bei der 
bevorzugten Ausfuhrungsform der Erf indung eine Kulis- 
senfuhrung 22 vorgesehen. 

Die Kulissenfuhrung 22 umfaBt einen Kulissenkor- 15 
per in Form einer Rolle 24, deren freie Enden jeweils an 
einem Stanzbugelschenkel 10,12 drehbar befestigt 
sind, wobei die Rolle 24 parallel zur Stanzschwenk- 
achse 18 ist und mit einem Abstand "b" von dieser 
angeordnet ist. Die Kulissenfuhrung 22 umfaBt auBer- 20 
dem Kulissen 26, in welchen die Rolle 24 gefuhrt wird. 
Die Kulissen 26 sind dadurch gebildet. daB zwei U-Pro- 
fil : Schienen 28 haubenartig auf einem ersten, zur Rolle 
24 parallelen, Vierkantrohr 30 befestigt sind, wobei die 
Schenkel der U-Profil-Schienen 28 die vertikalen 25 
AuBenwande des ersten Vierkantrohres 30 umfassen 
und ohne Abstand an ihnen anliegen. Zwischen den 
Stegteilen 32 der beiden U-Profil-Schienen 28 und der 
oberen Wand 34 des ersten Vierkantrohres 30 sind 
zwei in Vierkantrohrl£ngsrichtung offene, sich quer zur 30 
Vierkantrohriangsrichtung erstreckende langliche Kam- 
mern 26 gebildet, welche die Kulissen der Kulissenfuh- 
rung sind und durch welche die Rolle 24 hindurch ragt. 
Dadurch sind die beiden Kulissen 26 an der am Stanz- 
bugel 8 drehbar gelagerten Rolle 24 eingehangt, wobei 35 
die Rolle 24 in den beiden Kulissen 26 abrollen kann. 

Die Stanzwerkzeuge sind Stanzmesser 20, welche 
in vertikalen Fuhrungsnuten 36 beweglich gefuhrt sind. 
Die Fuhrungsnuten 36 sind in einer LSngswand 38 
eines zweiten Vierkantrohres 40 quer zu dessen Langs- 40 
richtung angebracht und sind gerade so tief, daB die 
Stanzmesser 20 in ihnen quer zur Nuteniangsrichtung 
vollstandig versenkt sind. Ein drittes Vierkantrohr 42, 
welches parallel an der mit Fuhrungsnuten 36 versehe- 
nen LSngswand 38 des zweiten Vierkantrohrs 40 anlie- 45 
gend befestigt ist, bewirkt, daB die Stanzmesser 20 
nicht aus den Fuhrungsnuten 36 herausfalien und nur 
vertikal frei beweglich sind. Das dritte Vierkantrohr 42 
ist kantenbundig auf einem auf der Konsolenoberfiache 
befestigten, sich in Konsoliangsrichtung erstreckenden so 
Streifen 44 befestigt, welcher schmaier ist als die 
Bodeniangsseite des dritten Vierkantrohres 42. 
Dadurch entsteht eine nutformige Ausnehmung 46 zwi- 
schen der Konsolenoberfiache und der Bodenfiache 
des zweiten Vierkantrohres 40 und eines Teils des drit- 55 
ten Vierkantrohres 42. Die oberen Enden 48 der Stanz- 
messer 20 ragen durch einen sich in 
Vierkantrohriangsrichtung erstreckenden durchgehen- 
den Schlitz 50 im Boden des ersten Vierkantrohres 30 



in den Innenraum des ersten Vierkantrohres 30 hinein, 
wobei sich die Stanzmesser 20 bis fast an die obere 
Wand 34 des ersten Vierkantrohres 30 erstrecken. Das 
erste Vierkantrohr 30 wird an seiner Ruckseite an den 
vertikalen Anlageflachen der Lagerbocke 16 und an sei- 
ner Vorderseite an Vertikalfuhrungen 51 gegen axiales 
Verkanten gefuhrt. 

Zum Stanzen werden die zu stanzenden Blatter in 
einem Stapel in bekannter Weise in die nutformige Aus- 
nehmung 46 geschoben und der Stanzbugel 8 an sei- 
nem Stegteil 14 nach unten gedruckt, wodurch die an 
den Stanzhebelschenkeln 10,12 befestigte Rolle 24 in 
einer Kreisbogenbahn um die Stanzschwenkachse 18 
geschwenkt wird. Dabei roilt die Rolle 24 in den beiden 
Kulissen 26 in horizontaler Richtung ab und ubt Druck 
auf die obere Wand 34 des ersten Vierkantrohres 30 
aus, wobei dieses mit der Rolle 24 nach unten gedruckt 
wird. Dabei legen sich die Stanzmesser 20 mit ihren 
oberen Enden 48 von innen an die obere Wand 34 des 
ersten Vierkantrohres 30 an und werden vertikal nach 
unten gedruckt, wobei ihre unteren Enden 52 aus den 
Fuhrungsnuten 36 austreten und den Biatterstapel 
durchdringen, so daB die Blatter gelocht werden. Die 
kombinierte Stanz- und Bindevorrichtung 1 befindet 
sich dann in der in Rg.4 gezeigten Stanzstellung. 

Die Stanzmesser 20 haben einen rechteckigen 
Querschnitt, wobei die unteren Enden 52 jeweils eine 
konkav gebogene Schneide 54 aufweisen, wie in Fig.3 
gezeigt ist. Durch die konkave Schneidenform dringen 
die Schneiden 54 leichter in den Papierstapel ein, da 
die Schneiden 54 abschnittsweise eingedruckt werden. 

Damit beim Stanzen von dicken Biatterstapeln kein 
groBer Kraftaufwand notwendig ist, mussen gunstige 
Hebelverhaitnisse gewahlt werden. Bei der bevorzugten 
Ausfuhrungsform der Erf indung ist deshalb der Abstand 
"b" zwischen der Rolle 24 und der Stanzschwenkachse 
18 Wein gegenuber der Lange "a" der Stanzbugel- 
schenkel 10 und 12, wie Fig.1 zeigt. Um den Kraftauf- 
wand beim Stanzen von dicken Biatterstapeln weiter zu 
reduzieren sind die Stanzmesser 20 im Abstand zwi- 
schen ihren oberen Enden 48 und ihren unteren Enden 
52 so gestaffelt, daB sich insgesamt nur jeweils ein Drit- 
tel der Stanzmesser 20 zu einem Zeitpunkt im Eingriff 
befindet. Dabei bleibt der Abstand zwischen den unte- 
ren Enden 52 der Stanzmesser 20 und den Mitnehmer- 
stiften 58 konstant. Die Langenstaffelung der 
Stanzmesser 20 erfolgt durch Variation des Abstandes 
zwischen ihren oberen Enden 48 und den Mitnehmer- 
stiften 58. 

Um nach dem Lochen eine selbsttatige Ruckkehr 
des Stanzbugels 8 in seine Ausgangslage zu ermogli- 
chen, sind mehrere Schraubenfedern 56 vorgesehen, 
welche mit ihrem einen Ende von innen an der oberen 
Wand 34 des ersten Vierkantrohres 30 anliegen und 
deren anderes Ende auf den nach oben zeigenden Fia- 
chen des zweiten und dritten Vierkantrohres 40,42 auf- 
liegt, wobei die Schraubenfedern 56 druckvorgespannt 
sind. Die Schraubenfedern 56 ragen dabei durch ent- 
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sprechende Bohrungen im Boden des ersten Vierkant- 
rohres 30. 

Um die Stanzmesser 20 nach dem Lochen wieder 
aus dem Biatterstapel herauszuziehen zu kOnnen, 
ragen durch die breitere Seitenf lache der Stanzmesser s 
20 Mitnehmerstifte 58, welche ISnger sind als der 
Bodenschlitz 50 des ersten Vierkantrohres 30 breit ist, 
so da(3 die Mitnehmerstifte 58 von innen an den Boden 
des ersten Vierkantrohres 30 anliegen kOnnen. 

Beim Loslassen des Stanzbugels 8 wird das erste 10 
Vierkantrohr 30 durch die vertikale Expansion der 
Schraubenfedern 56 nach oben gedruckt, wobei sich 
die Mitnehmerstifte 58 von innen an den Boden des 
ersten Vierkantrohres 30 gedruckt werden und dadurch 
die Stanzmesser 20 aus dem Biatterstapel nach oben 15 
herausgezogen werden. An den LagerbOcken 16 ist 
jeweils ein Hdhenanschlag 59 angebracht, der das Aus- 
federn des ersten Vierkantrohres 30 an dessen oberer 
AuBenfiache begrenzt. 

Die Bindevorrichtung 4, welche an der Stanzvor- 20 
richtung 2 befestigt ist, umfaBt einen L-fOrmigen Spreiz- 
hebel 60, dessen einer Spreizhebelschenkel 62 auf der 
linken Seite des linken Stanzbugelschenkels 10 nach 
oben uber den Stanzbugel 8 hinausragt, wobei das freie 
Ende dieses einen Spreizhebelschenkels 62 mit einem 25 
Handknauf 64 versehen ist. Der andere Spreizhebel- 
schenkel 66 ist in einer Lagerbohrung 68 eines Spreiz- 
hebellagerkOrpers 70 parallel zur Stanzschwenkachse 
18 drehbar gelagert. Der Spreizhebellagerk6rper 70 ist 
am linken Stanzbugelschenkel 1 0 in Schenkeliangsrich- 30 
tung zwischen dem Stegteil 14 und der Stanzschwenk- 
achse 18 befestigt und ragt von diesem nach unten 
weg, wie Fig.1 und 3 zeigen. Damit ist der Spreizhebel 
60 am Stanzbugel 8 drehbar befestigt. 

Das freie Ende des anderen Spreizhebelschenkels 35 

66-ragt-in-eine-stirnseitige-Bohrung-72 eines-ersten 

Vierkantstabes 74 und ist in diesem befestigt, wie in 
Fig.2 und 3 gezeigt ist. Dadurch und durch ein in Fig.2 
nicht gezeigtes Drehlager im rechten Stanzbugelschen- 
kel 1 2 ist der erste Vierkantstab 74 relativ zum Stanzbu- 40 
gel 8 zwischen den beiden Stanzbugelschenkel n 10 
und 12 drehbar gelagert, wobei die Langsrichtung des 
ersten Vierkantstabes 74 parallel zur Stanzschwenk- 
achse 18 ist 

An der zum Stanzbugelstegteil 14 zeigenden 45 
Langsseite des ersten Vierkantstabs 74 ist eine Platte 
76 befestigt, welche mit ihrem einen Ende zwischen 
den Stanzbugelschenkeln 10 und 12 hindurch nach 
oben ragt. Am oberen Ende der Platte 76 ist quer zu 
dieser ein erster Spreizkorper 78 befestigt, welcher zum so 
Stegteil 14 des Stanzbugels 8 hin gerichtet ist. Damit ist 
der Spreizhebel 60 Uber den ersten Vierkantstab 74 
und die Platte 76 drehfest mit dem ersten Spreizkorper 
78 verbunden. 

Der erste Spreizkorper 78 weist eine Reihe von in ss 
seiner SpreizkOrperiangserstreckung sich erstrecken- 
den ersten Haken 80 auf, wie in Fig.2 gezeigt ist. Die 
Hakenebene dieser ersten Haken 80 ist in der Ausgang- 



stellung parallel zu einer Ebene, in welcher der Stanz- 
bugel 8 liegt. 

Ein zweiter Vierkantstab 82 ist, in Stanzbugel- 
schenkel-Langsrichtung gesehen, zwischen dem Steg- 
teil 14 des Stanzbugels 8 und dem ersten Vierkantstab 
74 befestigt, wobei er parallel zum ersten Vierkantstab 
74 ist. 

Von diesem zweiten Vierkantstab 74 ragt ein zwei- 
ter Spreizkorper 84 nach oben. Der zweite Spreizkorper 
84 weist eine Reihe von in seiner SpreizkOrperiangser- 
streckung sich erstreckenden zweiten Haken 86 auf. 
Die Hakenebene der zweiten Haken 86 ist senkrecht 
zur Ebene angeordnet, in der der Stanzbugel 8 liegt. 
Wie Fig.1 zeigt, liegt dadurch in der Ausgangsstellung 
die Hakenebene der ersten Haken 80 senkrecht zur 
Hakenebene der zweiten Haken 86. Die ersten Haken 
80 des ersten SpreizkOrpers 78 und die zweiten Haken 
86 des zweiten SpreizkOrpers 84 sind hakenrichtungs- 
gleich und rechtwinWig deckungsgleich zueinander 
angeordnet. 

Vor dem Spreizen werden die schlaufenfOrmigen 
Finger 88 eines Binderuckens 90 gleichzeitig in die 
ersten und zweiten Haken, 80,86 des ersten und zwei- 
ten SpreizkOrpers 78,84 einhangt, wie Fig.4 zeigt. 
Dabei haben die ersten und zweiten Haken 80,86 einen 
Abstand voneinander, welcher Weiner als der Schlau- 
fendurchmesser ist, so daB der Binderucken 90 mit 
Spiel an den ersten und zweiten Haken 80,86 einge- 
hangt werden kann. 

Damit die elastischen, schlaufenfOrmigen Finger 88 
des Binderuckens 90 beim Spreizen nicht von den 
Haken 80,86 rutschen kOnnen, weisen die Hakenenden 
der ersten Haken 80 eine in ihrer Hakenebene liegende, 
hakeneinwarts gegen die Spreizbelastungsrichtung 
gerichtete Neigung von etwa 2 Grad auf. Die zweiten 
Haken 86 weisen dieselbe gegen die Spreizbelastungs- 
richtung gerichtete 2 Grad-Neigung senkrecht zu ihrer 
Hakenebene auf. 

Zum Spreizen der Finger 88 des Binderuckens 90 
wird der Spreizhebel 60 am Handknauf 64 gefaBt und 
derart gedreht, daB der erste Spreizkorper 78 vom 
zweiten Spreizkorper 84 weg geschwenkt wird und die 
schlaufenfOrmigen Finger 88 des Binderuckens 90 
gespreizt werden, wie Fig.5 zeigt. Dabei werden die 
ursprunglich schlaufenfOrmigen Finger 88 durch das 
Spreizen teilweise gerade gebogen, so daB die zuvor 
gelochten Blatter auf die Enden der Finger 88 gescho- 
ben werden kOnnen. 

Damit die gespannten Finger 88 ohne Festhalten 
des Spreizhebels in einem gespreizten Zustand gehal- 
ten werden kOnnen, ist eine bekannte Klemmvorrich- 
tung 92 vorgesehen, durch welche der Spreizhebel 60 
gegenuber dem Stanzbugel 8 in einer beliebigen Win- 
kelstellung arretiert werden kann. Dazu weist der 
SpreizhebellagerkOrper 70 einen Schlitz 94 auf, welcher 
sich von der Lagerbohrung bis an das freie Ende des 
SpreizhebellagerkOrpers 70 erstreckt, wodurch der 
SpreizhebellagerkOrper 70 in zwei SpreizhebellagerkOr- 
per-Wangen 96 und 98 geteilt wird. 
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Quer durch diesen Schlitz ragt eine Flugel-Klemm- 
schraube 100, welche mit ihrem Schaft durch die eine 
SpreizhebellagerkGrper-Wange 96 ragt und in die 
andere Spreizhebellagerwange 98 eingeschraubt ist. 
Durch Festziehen der Flugel-Klemrnschraube 100 wer- 5 
den die beiden SpreizhebellagerkGrper-Wangen 96,98 
zusammengedruckt, wodurch der Spreizhebel 60 in der 
Lagerbohrung festgeWemmt wird und damit arretiert ist. 

Nach dem Einlegen der Blatter wird die Flugel- 
Klemmschraube 100 gelGst und der Spreizhebel 60 in 10 
seine Ausgangslage zuruckgedreht. Dabei rollen sich 
die Finger 88 des Binderuckens 90 aufgrund ihrer Ela- 
stizitat wieder schlaufenfGrmig zusammen und binden 
dadurch die von den Rngern 88 gehaitenen Blatter. 

Anstatt Haken 86 kann der zweite SpreizkGrper 84 is 
in einer weiteren Ausfuhrungsform, welche in Fig.6 
gezeigt ist, auch Haltestifte 102 aufweisen, welche 
senkrecht nach oben ragen und quer zur SpreizkGrper- 
langsrichtung die ersten Haken 80 des ersten Spreiz- 
kGrpers 78 uberlappen. vor dem Spreizen wird der 20 
Binderucken 90 in die Bindevorrichtung 4 derart einge- 
legt, daB die Haltestifte 102 durch Zwischenraume zwi- 
schen den Fingern 88 des Binderuckens 90 ragen und 
an einem Ruckenteil des Binderuckens 90 anliegen und 
diesen dadurch beim Spreizen am zweiten SpreizkGr- 25 
per 84 festhalten. 

Mit der Bindevorrichtung 4 gemaB der Erfindung 
konnen Binderucken 90 verschiedener Durchmesser 
und Ausfuhrungen aufgespreizt und wieder verschlos- 
sen werden. , 30 

Patentanspruche 

1 . Bindevorrichtung (4) zum Binden eines Stapels von 
Blatter n mit einem elastischen Binderucken (90), 35 
welche eine Vielzahl von gestanzten LGchern ent- 
lang einer Kante des Stapels aufweisen, indem 
schlaufenformige Finger (88) des elastischen Bin- 
deruckens (90) aufgespreizt werden, welcher eine 
parallel zur Kante der Blatter verlaufende Langser- 40 
streckung hat, urn sie durch die LOcher der Blatter 
hindurchzufuhren, wobei die Bindevorrichtung (4) 
folgendes umfaBt : 

ein Gestell (8), einen ersten SpreizkGrper (78), wel- 
cher in die elastischen Schlaufen zum Aufspreizen 45 
eingreift, einen zweiten SpreizkGrper (84), welcher 
zum Halten des Binderuckens (90) am Gestell (8) 
befestigt ist, wobei die SpreizkGrper (78,84) jeweils 
eine Langserstreckung parallel zur Binderucken- 
Langsrichtung haben, und Spreiz-Betatigungsmit- so 
tel (60) zum Betatigen des ersten SpreizkGrpers 
(78), 

dadurch gekennzeichnet, daB 

die Spreiz-Betatigungsmittel (60) mit dem ersten 
Spreizkorper (78) derart treibbar verbunden sind, 55 
daB der erste SpreizkGrper (78) gegenuber dem 
zweiten SpreizkGrper (84) schwenkbar ist und die 
Ebenen, in denen der erste und zweite SpreizkGr- 



per (78,84) liegen, relativ zueinander winkelbeweg- 
bar sind. 

2. Bindevorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der erste SpreizkGrper (78) eine Reihe von in seiner 
SpreizkOrperiangserstreckung sich erstreckenden 
ersten Haken (80) aufweist. 

3. Bindevorrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der zweite SpreizkGrper (84) eine Reihe von in sei- 
ner SpreizkGrperiangserstreckung sich erstrecken- 
den zwe'rten Haken (86) aufweist, wobei die ersten 
Haken (80) und die zweiten Haken (86) in die glei- 
che Richtung zeigen und einander gegenuber lie- 
gen, und die schlaufenfOrmigen Finger (88) des 
Binderuckens (90) in die zweiten Haken (86) des 
zweiten SpreizkGrpers (84) gleichzeitig mit dem 
Einhangen in die ersten Haken (80) des ersten 
SpreizkGrpers (78) einhangbar sind. 

4. Bindevorrichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die ersten Haken (80) und die zweiten Haken (86) 
sich winklig divergierend voneinander weg erstrek- 
kende Schenkel haben, welche schrag gegen ihre 
Spreizbelastungsrichtung geneigt sind. 

5. Bindevorrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der zweite SpreizkGrper (84) eine Reihe von Halte- 
stiften (102) aufweist, welche sich quer zur Spreiz- 
kOrperiangsrichtung erstrecken und in 
SpreizkGrperiangsrichtung mit Abstand voneinan- 
der angeordnet sind und quer zu dieser Richtung 
die ersten Haken (80) des ersten SpreizkGrpers 
(78) uberlappen. 

6. Bindevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

die Spreizbetatigungsmittel einen Spreizhebel (60) 
aufweisen, mit welchem der erste SpreizkGrper (78) 
drehfest verbunden ist. 

7. Bindevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

eine Klemmvorrichtung (92) vorgesehen ist, durch 
welche der erste SpreizkGrper (78) gegenuber dem 
zweiten SpreizkGrper (84) in einer beliebigen Win- 
kelstellung arretierbar und wieder IGsbar ist. 

8. Bindevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

sie mit einer Stanzvorrichtung (2) kombiniert ist. 
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9. Kombinierte Stanz- und Bindevorrichtung (1), 
bestehend aus einer Stanzvorichtung (2) und einer 
an ihr befestigten Bindevorrichtung (4), zum Stan- 
zen und Binden eines Stapels von Biattern, wobei 
zum Binden schlaufenfOrmige Finger (88) eines 
elastischen Binderuckens (90) gespreizt werden, 
welcher eine parallel zu einer Kante der Blatter ver- 
laufende Langserstreckung hat, 

dadurch gekennzeichnet, daB 
ein eigenes Spreiz-Betatigungsmittel (60) zum 
Betatigen der Bindevorrichtung (4) und ein eigenes 
Stanz-Betatigungmittel (8) zum Betatigen der 
Stanzvorrichtung (2) vorgesehen sind, wobei das 
Spreiz-Betatigungsmittel (60) am Stanz-Betati- 
gungsmittel (8) drehbar befestigt ist. 

10. Kombinierte Stanz- und Bindevorrichtung nach 
Anspruch 9, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

das Spreiz-Betatigungsmittel einen Spreizhebel 
(60) aufweist, welcher drehfest mit einem ersten 
SpreizkOrper (78) verounden ist. 

11. Kombinierte Stanz- und Bindevorrichtung nach 
Anspruch 9 und 10, 

dadurch gekennzeichnet, daB 
das Stanz-Betatigungsmittel einen Stanzbugel (8) 
umfaBt, welcher an einer Konsole (6) der Stanzvor- 
richtung (2) drehbar befestigt ist und an welchem 
ein zweiter SpreizkOrper (84) befestigt ist. 

12. Kombinierte Stanz- und Bindevorrichtung nach 
Anspruch 11, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

der erste Spreizkdrper (78) gegenuber dem zwei- 

ten-Spreizk6rper-(84)-derart schwenkbar-istrdaB- 

die Ebenen, in denen der erste und zweite Spreiz- 
kGrper (78,84) liegen, relativ zueinander winkelbe- 
wegbar sind. 

13. Kombinierte Stanz- und Bindevorrichtung nach 
Anspruch 12, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

eine Kulissenfuhrung (22) vorgesehen ist, durch 
welche die Drehbewegung des Stanzbugels (8) in 
eine Translationsbewegung von Stanzwerkzeugen 
(20) gewandelt wird. 



15. Kombinierte Stanz- und Bindevorrichtung nach 
einem der Anspruche 12 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
der erste Spreizkfirper (78) eine Langserstreckung 
5 parallel zu der BinderQcken-Langserstreckung hat 

und eine Reihe von in seiner SpreizkOrperiangser- 
streckung sich erstreckenden ersten Haken (80) 
aufweist. 

10 16. Kombinierte Stanz- und Bindevorrichtung nach 
Anspruch 15, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

der zweite Spreizkdrper (84) eine Langserstrek- 
kung parallel zu der Binderucken-Langserstrek- 

15 kung hat und eine Reihe von sich in seiner 
Spreizkfirperiangserstreckung erstreckenden zwei- 
ten Haken (86) aufweist, wobei die ersten Haken 
(80) und die zweiten Haken (86) indie gleiche Rich- 
tung zeigen und die schlaufenfCrmigen Finger (88) 

20 des Binderuckens (90) in die zweiten Haken (86) 
des zweiten Spreizkdrpers (84) gleichzeitig mit dem 
Einhangen in die ersten Haken (80) des ersten 
Spreizkdrpers (78) einhangbar sind. 

25 17. Kombinierte Stanz- und Bindevorrichtung nach 
Anspruch 15, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

der zweite Spreizk6rper (84) eine Langserstrek- 
kung parallel zu der Binderucken -Langs erstrek- 

30 kung hat und eine Reihe von Haltestiften (102) 
aufweist, welche sich quer zur Spreizkdrperiangs- 
richtung erstrecken und in Spreizkdrperiangsrich- 
tung mit Abstand voneinander angeordnet sind und 
quer zu dieser Richtung die ersten Haken (80) des 

35 ersten Spreizkdrpers (78) uberlappen. 



18. Kombinierte Stanz- und Bindevorrichtung nach 
einem der Anspruche 1 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
40 eine Klemmvorrichtung (92) vorgesehen ist, durch 
welche der Spreizhebel (60) gegenuber dem 
Stanzbugel (8) in einer beliebigen Winkelstellung 
arretierbar und wieder Idsbar ist. 
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14. Kombinierte Stanz- und Bindevorrichtung nach 
Anspruch 13, so 
dadurch gekennzeichnet, daB 
die Kulissenfuhrung (22) einen Kulissenkdrper (24) 
aufweist, welcher in mindestens einer Kulisse (26) 
fOhrbar ist, wobei der KulissenkGrper (24) am 
Stanzbugel (8) befestigt ist und die mindestens 55 
eine Kulisse (26) zusammen mit den Stanzwerk- 
zeugen (20) relativ zur Konsole (6) der Stanzvor- 
richtung (2) transtatorisch gefuhrt werden. 
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